EBERHARL

Mechanik & Designbeschlage

Hauptstr. 64
D-83075 Au / Bad Feilnbach
Tel: 0049 — (0)8064-9350
Mobil: 0049 — (0)172-8511112

Fax: 0049 - (0)8064-9352

Eberhard-Feinmechani.k-Desig

www.eberha

n@t-online.de

rd-designbeschlaege.de




Geschiftszeiten:

Montag — Freitag
8.00 Uhr - 12.00 Uhr
13.00 Uhr - 17.00 Uhr

Bestellungen werden nur schriftlich entgegengenommen

Lieferung :
Versand per Nachnahme oder
Vorauskasse: Die Rechnung wird vorab geschickt - wenn der Betrag auf unserem Konto
gutgeschrieben ist, werden die Beschlidge versendet.

Selbstabholung:
Bezahlung bei Abholung bar, Schecks und Kreditkarten werden nicht angenommen




Ansicht
10
Turstarke + Luft
z.B. 20mm + 0.3mm
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Mafstab
Beard UL Hame ZahnradschubstangenverschiuB
£ard. Stangendurchmesser 4mm
incl.Edelstahlspax
Bestellnr. 900 und Blaty
950 Blatter
Zust|  Anderung Datum [Namg|




Zahnradverschluf}




Klaus Eberhard
Mechanik & Designbeschlage

Folgende Angaben sind erforderlich bei einer Bestellung eines
Zahnradschubstangenverschlusses

1. Material: Edelstahl oder Messing

2. Turstarke: Bei exakter Einhaltung der Turstarke ergibt 0,3 mm Luft
zwischen Knopf und Tir.

Hat der Knopf ein anderes Gewinde als M4 muss dies angegeben werden.
3. Anschlagart: Rechte oder linke Tir

4. Stangenlange: Bei Angabe der Stangenlange sollten ruhig 50mm AufmalR
an jeder Seite

berlcksichtigt werden, muss sowieso abgeschnitten werden

5. SchlielSplatten: Stumpf aufschlagend und stumpf einschlagend sind
Standard, bei eventuell

Uiberfilzter Tir das MaR der Uberfilzung angeben

Uberfilzte, abgesetzte oder 45° - SchlieRplatten und sonstige
Sonderausfiihrungen Aufpreis nach Ausfihrung

PS: Bei Verschlussstangen tGber 750mm sollte in der Mitte eine Flihrung
extra montiert werden.



Knopf zylindrisch

(—

_..__E_._

Knopf mit schwarzen O—Ringen

Durchmesser
variakel
angeben

i

Ldnge variabel
angeben

Falls die Knopfe nicht von hinten durchgeschraubt
oder fiir Schubstangenverschliisse verwendet werden
konnen die Kndpfe unsichtbar von vorn mittels
Rampamuffe und Gewindestift verschraubt werden.

AAAAAAA

Rampamutfe
Gewindestift

Mafistab

Datum | Name | ynipfe zylindrisch
Durchmesser
und Ldnge variabel

Bearb.

Bestelinr. 1200 |y fs Blatt
1325 Blatter

Zust|  Anderung Datum [Name|




jurchmesser 16

18

Z

7
Filz

PLETEOER IR

Rdndelschraube M4

L.

Feder Beilagscheibe

Durchmesser S

Gewindemuffe M4

Zum Abstoppen und Einstellen des Schubkastens an der
Riickwand
(idealer Ruckwandabstand = 10 —15mm)

Mafstab
Datum Name
Bearb. Rdndelschraube
Bestell. Nr. et
2100 oder 2150 Blatter

Zust| Anderung

Datum

ame
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~4,5mm
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10x5 Magnet (inklusive)

LINEAR:
WINKEL:

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:;

OBERFLACHENGUTE:

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

ANDERUNG

A

NAME

SIGNATUR

DATUM

IGEZEICHNET

GEPROFT

GENEHMIGT

PRODUKTION

BENENNUNG:

Magnetwippe Unterhalb

QUALITAT

WERKSTOFF:

ZEICHNUNGSNR. 2 200 Ad

GEWICHT:

MASSSTAB:1:1

{ BLam i von
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10x5 Magnet (inklusive)
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T o =
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6,.5mm k

TOLERANZEN:
LINEAR:
WINKEL:

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: | OBERFLACHENGUTE: ENTGRATEN B
IBEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER UND SCHARFE ZECHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT: KANTEN

.

BRECHEN -

NAME

SIGNATUR DATUM BENENNUNG:

IGEZEICHNET

GEPROFT

(GENEHMIGT

PRODUKTION!

Magnetwippe Oberhalb

QUALITAT

WERKSTOFF:

= 2210

A4

GEWICHT: MASSSTAB:1:] I BLATT 1 VON 1
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MaBe in Klammern = 35mm Ausfiihrung
Senkung fiir 3er Spax

Maf3stab

Zust

Anderung

Datum

Name

Datum Name
Bearb.
= Schwerkraftauszugssicherung
tt
Best.Nr. -
2300 bis 2330 Bi5tter




0-Ring

2mm_oussermitte

IS

Senkung fiir

3er Spax
10
(Verwendungsbereich) (Zul. Abw.) (Oberfl.) MARSTAB (Gewicht)
Edelstahl oder Messing
Datum Name
Bearb| Eberh |15.4.00 Exzenterstopper
Gepr. [GEPRUFT | NAME
Norm
Bestellnr. Blatt
2400 oder 2450
Blatter
Zust|  Anderung Datum Name| Ursprung Ersatz fir: | Ersatz durch:




FUr gute Optik bei Spaxverbindungen

D12

M3 Rosette Artikel Nr. 2650

M4 Rosette Artikel Nr. 2660

4mm Spax

BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN

LINEAR:

WINKEL:

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT OBERFLACHENGUTE:

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

NAME SIGNATUR

DATUM

JGEZEICHNET

GEPRUFT

GENEHMIGT

PRODUKTION

BENENNUNG:

Rosette

QUALITAT

WERKSTOFF:

= 2650 bis 2660

Ad

GEWICHT:

MASSSTAB:S:1 | sLar i von




WG wLsww I g

14

Korpus

Magnete
einstellbar
mittels
Zweiloch—

e

Gegenplatte

/

Zweilochschraube
ausschraubbar

15

Magnete
Durchmesser 8

Ldnge 4

Magnetaufnahme und Gegenplatte im

eingebauten Zustand

schraube
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Maf3stab

Datum

Name

Bearb.

Magnetaufnahme

Gegenplatte

Magnete

Best. Nr

3000 bis

Zust|  Anderung

3100

Datum [Name

Blatt

Blatter
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0—Ring

16

verbessert die
Auflage (nicht nur
bei Glasboden)

QI:

=

MaBe wie oben

Best.Nr.
4010 oder 4030

15 S

M4

Nt |

Best.Nr.
4600
Best.Nr.
4000 oder
4020
Mafstab
T Datum | Name Fachtrdger und
' Gewindebuchsen M4
Blatt
.. Blatter
Zust|  Anderung Datum [Name|




Polyamidschraube

Zust

Anderung

Datum

Namé

8
—  Gewindebuchse M3 und
Senkschraube
Verwendung bei
Verstellm&glichkeit
auch Spaxschraube méglich
Lieferumfang besteht aus / N //
Glasbodentrdger Senkschraube
und Gewindebuchse A //
Lopsrsy,
S [E 6.2 8.2
/:
7////
3
13 de
Datum Name
Bearb.
= Glasbodentrdger mit
Schlitz 6,2mm
und ( 8,2mm )
Blatt
Bestelinr.
4100 bis 4210 Blatter




K

verldngert flir mehr 50 8
Fleisch zum anschrauben

Befestigungsteil Korpus

60

Senkung fiir 3er Spax

/

1o
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\_/
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30 o)

Befestigungsteil Tur
orpusteil um 10mm

©
7
O
\_/
©

Mutter Kunststoff fiir
M4 weicheres
aufschlagen

Stange hier eingeschraubt

—

Spax sind inclusive, Ldnge angeben (z.B. 3x20)

(Verwendungsbereich) (Zul. Abw.) (Oberfl.) MABSTAB (Gewicht)

Edelstahl oder Messing

Datum Name
Bearb.| Eberh |15.4.00 Turanschlagjustierung
Gepr. |GEPRUFT [ NAME
Norm
Bestellnr. Blatt
5000 od. 5010
Blatter

Zust

Anderung Datum Namel Ursprung Ersatz fir: | Ersatz durch:




Turanschlagjustierung

Bild unten ist zum Aufschrauben

Dle MaRe sind bei beiden Teilen 8x12x50 mm
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3 — teiliger Korpusverbinder

] 12
Durchmesser 15 3
Ansicht A
Durch- MIG 6.2 S
messer . —
20 ____T | ——————————— |
| Schraubehliinge
Ist von
den Korpusdicken
abhingig
Wahlweise Gegenstiick
oder
Rampa M6 Ansicht A
12
O @)
WY}
<
o
"
n
o
£
2—Lochschraube kann mit U
handelsliblichem Stirnlochschliissel 5
(Bestelinr. 9051) oder Seegerringzange R

verschraubt werden

Mal3stab

Datum Name

Bearb.

3—teiliger Korpusverbinder mit
Gegenstiick oder Rampa M6
Korpusdicken miissen
angegeben werden

Best.Nr. 9000 +
9050

Zust|  Anderung Datum [Name|

Blatt

Blatter




Art. 9000

Art. 9050
Art. 9051 + 9052




Edels
Durd

L 2 e wmns s

g

Edlelstahlrosette
urchmesser 135
gedreht

i

tahlrosette
hmesser 15
edreht

Pl

Bestellnr 9100

/

Edelstahlinbuszylinderschraube
Stirnseite gedreht

Edelstahlinbuszylinderschraube

12 12
AAAAAAA ANOOINININID PV VLV V. V. V.V V.V V. V. V.
Durchmesser
15
Zu verschraubende Korpusdicken angeben
Bestellnr. 9150
12
14

Rampa M6

Longe der Edelstohlschraube angeben

Stirnseite gedreht

Mafstab

Datum

Name

Bearb.

—Korpusverbinder mit Zylinderschraube

und Gegenstiick

—Korpusverbinder mit Zylinderschraube

und Rampa M6

Bestelinr. 9100 +

9150

Blatt

Blatter

Zust

Anderung

Datum

Name|
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10,10

7S
&

x=19.5mm oder 16mm

0.5mm Luft

QAN®

UWENN NICHT ANDERS DEFINIERT: | OBERFLACHENGUTE:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:

LINEAR:

WINKEL:

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

NAME SIGNATUR DATUM|

BENENNUNG:

JGEZEICHNET

GEPRUFT

GENEHMIGT

PRODUKTION

gerades Scharnier

QUALITAT WERKSTOFF:

~ 71000 bis 11065

A4

GEWICHT:

MASSSTAB:1:]

| sLam i von




1,90

0 O 0

avs

ANANA

23

40

6,50

WENN NICHT ANDERS DEFINIEF
BEMASSUNGE!

OBERFLACHENGUTE:

ENTGRATEN

KANTEN
BRECHEN

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN l ANDERUNG

NAME SIGNATUR DATUM| BENENNUNG
JGEZEICHNET
o _ Gehrungsband
PRODUKTION
= 11400 bis 11455 | #¢
GEWICHT:

MASSSTAB:2:1 | aiamr i von




Gehrungsband




Radien=5mm

3mm Spax

(0,8
max. 3mm

25,50

25mm
50mm

© ©

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT

OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT
TOLERANZEN

LINEAR

WINKEL

BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER

OBERFLACHENG(TE

ENTGRATEN
UND SCHARFE

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

KANTEN
BRECHEN

NAME

SIGNATUR

DATUM

JGEZEICHNET

GEPRUFT

GENEHMIGT

PRODUKTION

5

BENENNUNG:

Phantomband

QUALITAT

WERKSTOFF

== 11500 bis 11555

A4

GEWICHT:

MASSSTAB:1:1 l BLATT 1 VON |
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3mm Spax . 22,50
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e d
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WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: | OBERFLACHENGUTE: ENTGRATEN Lk
|BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER UND SCHARFE ZEICHNUNG NICHT SKALEREN ANDERUNG
OBERFLACHENBESCHAFFENHEI: KANTEN
TOLERANZEN BRECHEN

LINEAR:
WINKEL
NAME SIGNATUR DATUM| BENENNUNG
foezeicHNET
GEPRUFT Z f d
apfenband gerade
PRODUKTION
11600 bis 11615 [~
GEWICHT: MASSSTAB:1:1 | sLarr i von




40

22,50

3mm Spax

25

O)

-
L ]
1~ 1
1
Q|10 1
Q
~O
£~ ol
1
®) 4
£~ -
| | |
\ _’/ -
WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: | OBERFLACHENGUTE: ENTGRATEN ] :
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIVETER UND SCHARFE ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG
OBERFLACHENBESCHAFFENHEI: KANTEN
TOLERANZEN: BRECHEN
LINEAR
WINKEL:
NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG:
GEZEICHNET
Eckzapfenband
GENEHMIGT
PRODUKTION
11620 bis 11635 [ *
GEWICHT: MASSSTAB:1:1 | sLamivon




8,50

3mm Spax =
\
O
= 4 =
| O
N J )
<t
L 40 14,50
x= 20mm oder 24mm
0,5mm Luft
]
>
DRERFLALHENGLIE EJ;‘f&;;:E ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG
KANTEN
BRECHEN
NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG
cezeicHner
L-Band
PRODUKTION
QUALITAT WERKSTOFF ZEICHNUNGSNR .
12000 bis 12025 |~
GEWICHT: MASSSTAB:1:1 ] BLATT 1 vON 1




50mm {Alternativ 40mm) S ~ 3,50

—1[
—

15

——‘!
=
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WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: | OBERFLACHENGUTE; ENTGRATEN ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER UND SCHARFE
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT: KANTEN
TOLERANZEN: BRECHEN P
LINEAR: ’
WINKEL:

NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG:

GEZEICHNET

Kropfung B

GENEHMIGT

PRODUKTION

Gk e 12030 bis 12040

GEWICHT: MASSSTAB:1:1 I BLATT 1 VON 1
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20
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36

10

|
|
|
="
®

12

40

TOLERANZEN:
LINEAR:
WINKEL:

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
(OBERFLACHENBESCHAFFENHET:

OBERFLACHENGUTE:

[envcraTEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

\

NAME

SIGNATUR

DATUM

IGEZEICHNET

GEPRUFT

[GENEHMIGT

PRODUKTION

BENENNUNG:

Kropfung D

QUALITAT

WERKSTOFF:

== 19100 bis 12110

A4

GEWICHT:

MASSSTAB:1:1 ] sLatr i von 1




